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ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation

MålsättningMålsättning

•• MåletMålet ärär attatt fåfå till en till en ellereller tvåtvå ISO ISO 
standardiseradestandardiserade svetsprocedurersvetsprocedurer

•• StyrktaStyrkta med med hjälphjälp av av accepteradeaccepterade ISO ISO 
testmetodertestmetoder

ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation

•• 2004  2004  -- InledandeInledande diskussiondiskussion mellanmellan PE PE 
100+ 100+ ochoch MarcogasMarcogas

•• FasFas 1 1 -- UtvärderingUtvärdering av av testmetodertestmetoder
•• FasFas 2 2 -- Revision av ISO Revision av ISO 

standarder/procedurerstandarder/procedurer
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ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation

•• FöljandeFöljande länder/organisationerländer/organisationer har/kommerhar/kommer
attatt kontaktatskontaktats::--
MarcogasMarcogas, UK Water/PDL, Germany  DVS , UK Water/PDL, Germany  DVS 

ochoch DVGW, DVGW, BecetelBecetel, , GasTecGasTec ochoch NEN,  NEN,  
INSTA Scandinavia , PPI McElroy, Japan INSTA Scandinavia , PPI McElroy, Japan ––
Prime Polymers & Mitsui, Australia, Italy, Prime Polymers & Mitsui, Australia, Italy, 
tillverkaretillverkare

•• ISO 13953,WIS, DVS, ISO 13953,WIS, DVS, metodermetoder somsom användsanvänds
mestmest

ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation
-- SvetsSvets proverprover
•• SiktarSiktar på på rörrör med med väggtjocklekväggtjocklek 30 mm, 50 30 mm, 50 

mm, 70 mm pipemm, 70 mm pipe
•• PE 100+ PE 100+ svartsvart, , sammasamma material material förför allaalla

rörstorlekarrörstorlekar
•• BearbetningBearbetning till till tunnaretunnare provstavarprovstavar ((frånfrån detdet

tjockastetjockaste röretröret) ) kankan blibli aktuelltaktuellt
•• SvetsningenSvetsningen kontrolleradkontrollerad ochoch dokumenteraddokumenterad

på platspå plats
•• TillräckligtTillräckligt med med proverprover såså attatt de de somsom ärär

intresseradeintresserade ävenäven kankan utförautföra egenegen testningtestning
•• ErbjudandeErbjudande omom gratis gratis rörrör / / svetsningsvetsning
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ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation
-- Test Test ProgrammProgramm (~ 1 (~ 1 årår))

•• WIS WIS dragprovningdragprovning med med energimätningenergimätning
•• DVS DVS böjböj testtest
•• DVS EN 12814 DVS EN 12814 krypkryp testtest
•• DessutomDessutom kommerkommer Gas de France Gas de France attatt köraköra

någranågra ytterligareytterligare testertester

ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation
-- ISO ISO StandardiseringStandardisering

•• Test Test metodermetoder –– SC5/WG12 Polyolefin SC5/WG12 Polyolefin 
Assemblies (Assemblies (P.VanspeybroeckP.Vanspeybroeck))

•• RevideraRevidera ISO 13953 ISO 13953 ellereller tata framfram nyny
standardstandard

•• KontrolleraKontrollera procedurerprocedurer, , reviderarevidera / / görgör
tilläggtillägg i ISO 21307 i ISO 21307 

•• Kan Kan tidigasttidigast startastarta närnär resultatresultat frånfrån
testprogrammettestprogrammet ärär tillgängligatillgängliga, , slutetslutet av av 
20062006

•• Timing ca 2 Timing ca 2 årår



5

ISO 13953ISO 13953

ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation
-- ISO ISO StandardiseringStandardisering

•• ISO/TC 138/SC4 AHG/ISO/TC 138/SC4 AHG/ButtfusionButtfusion
harmonisationharmonisation

•• OrdförandeOrdförande E.StriplinE.Striplin ((tidigaretidigare T.HillT.Hill))
•• FörFör tillfällettillfället 3 3 metodermetoder

–– European/US single cycleEuropean/US single cycle
-- UK Dual pressureUK Dual pressure

•• På På röstningröstning somsom “New Work Item WD “New Work Item WD 
21307” 21307” 
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ISO/DIS 21307ISO/DIS 21307

ButtfusionButtfusion HarmonisationHarmonisation

•• GåGå igenomigenom existerandeexisterande information information 
beträffandebeträffande test test metodermetoder somsom användsanvänds idagidag

•• UtvärderaUtvärdera tester tester baseradebaserade på på långlång tidtid (SCG (SCG 
ochoch procedurerutvärderingprocedurerutvärdering) ) ochoch kortkort tidtid
((repeterbarhetrepeterbarhet kvalitetskontrollkvalitetskontroll))

•• FåFå stödstöd förför föreslagetföreslaget testprogramtestprogram
•• HarmoniseraHarmonisera tester tester inominom ISO ISO ochoch

justera/reviderajustera/revidera “ISO butt“ISO butt--fusion procedure fusion procedure 
harmonisation” harmonisation” dokumentdokument
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Norges kommentarer til Norges kommentarer til 
ISO/DIS 12176ISO/DIS 12176--11

" " In "1Scope" In "1Scope" ofof ISO/FDIS 12176 ISO/FDIS 12176 --1, 1, secondsecond paragraphparagraph, it is , it is mademade
referencereference to ISO 4427to ISO 4427--2 and ISO 44272 and ISO 4427--3. 3. BecauseBecause thethe latest draft latest draft ofof thethe

revisedrevised ISOISO
44274427--2 2 thethe dimensiondimension range is range is increasedincreased to to includeinclude pipes pipes upup to and to and 

includedincluded 2000 mm, 2000 mm, somesome modificationsmodifications must be must be mademade in ISO/FDIS 12176in ISO/FDIS 12176--
1.1.

PagePage 4 4 TableTable 1 1 -- MaximumMaximum time for time for removingremoving thethe heatingheating plateplate
TheThe columncolumn for "Nominal for "Nominal wallwall thicknessthickness, en" , must be , en" , must be increasedincreased from from 

70 to70 to 120 mm. 120 mm. TheThe columncolumn ""MaximumMaximum time" must be time" must be increasedincreased to cover to cover 
thethe higherhigher wallwall thicknessthickness..

PagePage 5 5 TableTable -- MaximumMaximum deflectiondeflection (to be (to be testedtested withwith SDR 17,6 or SDR SDR 17,6 or SDR 
1717 pipes)pipes)

In In thethe columncolumn "Nominal "Nominal outsideoutside diameter" , 2000 mm must be diameter" , 2000 mm must be addedadded. . 
A A newnew valuevalue for Dim. 2000 mm must be for Dim. 2000 mm must be addedadded in in columncolumn ""MaximumMaximum

deflection"."deflection"."

PipelifePipelife -- ErfaringerErfaringer



8

Hvilke parametere bruker du ?Hvilke parametere bruker du ?

Butt Fusion Jointing of PE Systems

Fusion procedure Fusion procedure –– A multitude of proceduresA multitude of procedures
Very different ? DN 110 Very different ? DN 110 –– SDR 11SDR 11
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Tabell no. 1Tabell no. 1

Tabell no. 2Tabell no. 2
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Single Single PressurePressure –– HighHigh ProceduresProcedures

Dual Dual PressurePressure –– LowLow proceduresprocedures
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PE100+ ProsjektetPE100+ Prosjektet

•• The welding procedures and test methods to be The welding procedures and test methods to be 
used are still exactly as presented at the PE used are still exactly as presented at the PE 
100+ Advisory Meeting in Barcelona last year, 100+ Advisory Meeting in Barcelona last year, ieie
::--

•• Procedures Procedures –– European Single Pressure, UK Dual European Single Pressure, UK Dual 
Pressure, USA High Single Pressure Pressure, USA High Single Pressure –– these are these are 
described in ISO DIS 21307.described in ISO DIS 21307.

•• Test Methods Test Methods –– UK WIS tensile test, DVS EN UK WIS tensile test, DVS EN 
12814 Bend test and DVS EN 12814 Long term 12814 Bend test and DVS EN 12814 Long term 
Creep testCreep test
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